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Material >9% | <800 | <1200 <55 HRC |< 60 HRC <800 | >800 5 ‘ b AR
Si N/mm? | N/mm? N/mm? | N/mm? MMS max. ohne
40-5600 (o] [ (@] [ J
® sehr gut geeignet/Very suitable O geeignet/Suitable
v
m;‘:jgffggsse 02 03 o4 06 08 010 212
Ve [m/min] 500 500 500 500 500 500 500
£ [mm] 0,020 0,030 0,040 0,060 0,080 0,100 0,120
Alu>9% Si
v [mm/min] 4000 6000 6370 6360 6370 6360 6380
n [1/min] min. 50000 min. 50000 39800 26500 19900 15900 13300
Ve [m/min] 600 600 600 600 600 600 600
f2 [mm] 0,030 0,040 0,050 0,080 0,100 0,120 0,150
v [mm/min] 6000 8000 9540 10180 9560 9170 9540
n [1/min] min. 50000 min. 50000 47700 31800 23900 19100 15900
\AY
m;‘;’;gffg"gsse 02 03 04 06 08 210 012
Ve [m/min] 600 600 600 600 600 600 600
5 [mml] 0,020 0,030 0,040 0,060 0,080 0,100 0,120
Alu > 9% Si
vf [mmvmin] 4000 6000 7630 7630 7650 7640 7630
n [1/min] min. 50000 min. 50000 47700 31800 23900 19100 15900
Ve [m/min] 800 800 800 800 800 800 800
£ [mml] 0,020 0,030 0,040 0,060 0,080 0,100 0,120
vf [mm/min] 4000 6000 8000 10180 10180 10200 10170
n [1/min] min. 50000 min. 50000 min. 50000 42400 31800 25500 21200

v vV v vV
ap 0,04xD 0,04xD 0,04xD 0,04xD
ae 0,05xD 0,04xD 0,05xD 0,04xD
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