HAM prAZISION

Vollhartmetall-Torusfraser
HAM 418 Solid carbide toric end mill
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Werkstoffgruppe
Material group 02 23 24 25 26 28 210 212 216
Ve [m/min] 200 200 200 200 200 200 200 200 200
stahl < 800 N/mm? £, [mm] 0,020 0,030 0,040 0,050 0,060 0,090 0,110 0,132 0,154
vt [mm/min] 2540 2540 2540 2540 2540 2880 2820 2800 2460
n [1/min] 31800 21200 15900 12700 10600 8000 6400 5300 4000
Ve [m/min] 180 180 180 180 180 180 180 180 180
f, [mm] 0,020 0,030 0,040 0,050 0,060 0,080 0,100 0,120 0,140
Stahl <1200N/mm 2290 2290 2290 2300 2280 2300 2280 2300 2020
n [1/min] 28600 19100 14300 11500 9500 7200 5700 4800 3600
Ve [m/min] 155 155 155 155 155 155 155 155 155
£, [mm] 0,017 0,026 0,034 0,043 0,051 0,077 0,094 0,12 0,131
vt [mm/min] 1680 1670. 1670 1680 1670 1900 1830 1840 1620
n [1/min] 24700 16400 12300 9900 8200 6200 4900 4100 3100
Ve [m/min] 108 108 108 108 108 108 108 108 108
Stahl <55 HRC £, [mm] 0,013 0,020 0,027 0,034 0,040 0,054 0,067 0,080 0,094
vi [mm/min] 920 920 920 920 920 920 910 930 790
n [1/min] 17200 11500 8600 6900 5700 4300 3400 2900 2100
Ve [m/min] 100 100 100 100 100 100 100 100 100
INOX < 800 N/mm?2 fz [mm] 0,016 0,024 0,032 0,040 0,048 0,064 0,080 0,096 0,115
vt [mm/min] 1020 1020 1020 1020 1020 1020 1020 1040 920
n [1/min] 15900 10600 8000 6400 5300 4000 3200 2700 2000
Ve [m/min] 70 70 70 70 70 70 70 70 70
INOX > 800 N/mm? £, [mm] 0,013 0,020 0,027 0,034 0,040 0,054 0,067 0,080 0,094
vt [mm/min] 590 590 600 600 590 600 590 610 530
n [1/min] 11100 7400 5600 4500 3700 2800 2200 1900 1400
Ve [m/min] 175 175 175 175 175 175 175 175 175
66 f, [mm] 0,022 0,033 0,044 0,055 0,066 0,088 0,110 0,132 0,154
vt [mm/min] 2460 2460 2450 2440 2460 2460 2460 2430 2160
n [1/min] 27900 18600 13900 11100 9300 7000 5600 4600 3500
Ve [m/min] 155 155 155 155 155 155 155 155 155
£, [mm] 0,020 0,030 0,040 0,050 0,060 0,080 0,100 0,120 0,140
V¢ [mm/min] 1900 2000 2000 1960 1960 2000 1960 1980 2000
n [1/min] 24600 16500 12300 9800 8200 6200 4900 4100 3100
Stahl Stahl Stahl INOX INOX G
<800 <1200 <55 <800 > 800
N/mm/2 N/mm? HRC N/mm? N/mm?
ap 0,15xD 0,15xD 0,10xD 0,07xD 0,15xD 0,10xD 0,15xD 0,10xD
<P ae 0,25xD 0,50xD 0,40xD 0,35xD 0,50xD 0,40xD 0,50x D 0,40xD
ap 0,10xD 0,07xD 0,05xD 0,03xD 0,10xD 0,07xD 0,10xD 0,07xD
70 ae 0,10xD 050xD 0,40xD 0,35xD 0,50xD 0,40xD 0,50xD 0,40xD
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